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PROPUESTA DE PLAN DE TRABAJO PARA EMBOBNADORA 
2901
PROYECTO: ACTUALIZACION DEL CONTROL DEL  SISTEMA  DEL EMBOBINADOR, Y CAMBIO DEL MOTOR PRINCIPAL.
OBJETIVO: El control del embobinador cuenta actualmente con un control en lógica cableada,  y un controlador del motor marca DYNAMATIC, así como un dispositivo cuenta metros, el objetivo es actualizar este control del motor principal y del cuenta metros por dispositivos actuales para mejor desempeño de la maquina, y así  eliminar los riesgos  que implica operar esta con dispositivos antiguos.
Para esto se propone cambiar el control de lógica cableada por un PLC S7 200 (CPU 224          XP) marca SIEMENS, también se cambiara el motor principal del embobinador por un motor vector de CA, y el control de este por un Drive MICROMASTER 440 marca SIEMENS.  

Para la actualización de este sistema considerando el tiempo de entrega de los dispositivos se propone el siguiente plan de trabajo dentro de la planta:

· El tiempo de entrega de los dispositivos (PLC,  Drive MICROMASTER, motor vector marca Baldor de 10 HP)  es de cuatro semanas, parte de este tiempo se ocupara para el diseño de ingeniería, que comprende Diseño de diagramas eléctricos, Programación de HMI, Programación de controlador lógico y diseño de control. 

· Día 1,  2 y 3. Desmontaje de los dispositivos que se van a reemplazar, identificación y etiquetado de cables. 
· Día  4,  5 y  6. Montaje de dispositivos (PLC,  Drive MICROMASTER, Cuenta metros) y motor nuevo. 

· Día 7 y 8  Pruebas de operación.

· Para pruebas de operación  requerimos de la  compañía de una persona de operación, así como para el desmontaje y montaje del equipo una persona del departamento de electrónica.
