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PROPUESTA DE PLAN DE TRABAJO PARA MAQUINA MARCADORA DE CABLE
PROYECTO: ACTUALIZACION DEL CONTROL DEL  SISTEMA  DE MARCADORA DE CABLE TAYMER, ASI COMO SUSTITUCION DEL SERVOMOTOR.
OBJETIVO: Actualizar el control de la maquina Marcadora de cable con tecnología nueva, ya que esta cuenta actualmente con un control basado principalmente en una CPU industrial y en un Controlador para un servomotor sin escobillas .
Para lograr esto se propone hacer la actualización de este control por medio del cambio del controlador (CPU) por un PLC Micrologix 1500 marca Allen Bradley,  el control del ServoMotor por un Servo Drive modelo Ultra 3000, y el servomotor por uno de la Serie ‘TL’  de Allen Bradley, además de la instalación de un Panel View 300 Micro, para visualización de alarmas y conteo de pies
Para la actualización de este sistema considerando el tiempo de entrega de los dispositivos se propone el siguiente plan de trabajo dentro de la planta:

· El tiempo de entrega de los dispositivos (PLC, ServoDrive, ServoMotor)  es de dos a tres semanas, parte de este tiempo se ocupara para el diseño de ingeniería, que comprende Diseño de diagramas eléctricos, Programación de HMI, Programación de ServoDrive, Programación de controlador lógico y diseño de control. 

· Día 1,  y  2. Desmontaje de los dispositivos que se van a reemplazar, identificación y etiquetado de cables. 
· Día  3 y 4. Montaje de dispositivos (PLC,  Servo Drive, Servo Motor)
· Día 5  Pruebas de operación.

· Para pruebas de operación  requerimos de la  compañía de una persona de operación, así como para el desmontaje y montaje del equipo una persona del departamento de electrónica.
