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1. INTRODUCCION

La informaciéon contenida en este manual, es para dar una explicacion general del
funcionamiento del PanelView 1000C instalada en la maquina 1806. Esta es una pantalla tactil
en la cual se monitorean y modifican valores tales como: temperatura, presion, velocidad,
capacitancia, didmetro del cable, temperatura de dados, alarmas, PID, etc.

El PanelView 1000C consta con 10 pantallas principales, las cuales estan representadas
por 10 botones en la parte inferior de la pantalla, con estos botones es posible pasar de una
pantalla a otra con un simple toque con el dedo sobre cada uno de ellos.
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2. MODO DE OPERACION

2.1 Vista General de Linea

Esta pantalla Fig.1 muestra una representacion general del proceso, visualizan los
valores de velocidad real de la linea, capacitancia, didmetro, metros por carrete y las horas de
trabajo.

T

LINEA DE E

VEL/LINEA M/CAMETID

1753 MPM 0.0 ptim 0.0 rm

CONTROLES
DE LINEA

DADC TEMPERATURAS

MELNLT

PRINCIPAL MANTENIMIENTC PAFAMETEROS

Fig. 1. Pantalla de la Vista General
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2.2 Menu Principal

El menu principal Fig. 2 es la pantalla inicial donde se puede pasar de una pantalla a
otra presionando con el dedo el boton de la pantalla correspondiente a la que se desea ingresar.

MENU PRINCIPAT

Permite pasar a la
pantalla principal
del PID

Para ingresar a la
pantalla del PID se

debe ingresar la
clave

e N
Botones principales para pasar de una pantalla a otra.

Fig. 2. Pantalla del Menu Principal

Cuando se selecciona una pantalla, el boton correspondiente a esta queda sostenido y la
etiqueta queda parpadeando (en este caso “MENU PRINCIPAL” estara parpadeando). De esta

manera es mas facil saber que pantalla esta activa.
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2.3 PID

Para tener acceso a la pantalla principal del PID es necesario ingresar primero la clave
de acceso. Presionando el boton “INGRESAR CLAVE” (ver Fig. 2) aparece en la pantalla
una ventana emergente (ver Fig 3).

Cuando se introduce la clave, en el display aparecen los simbolos #### para evitar que
otra persona vea la clave que se ingresa. De no seguir este procedimiento aparece el error de

acceso denegado al presionar el boton PID.

RRRR IR

Eiter Widues:
CHNEYNARHANNE to MNARNANEYANY O

Fig. 3 Block de notas numéricas

La clave de acceso de esta pantalla es: 1806

Una vez ingresada la clave presionar ENTER«+, enseguida presionar el boton PID y se
obtiene el acceso a la pantalla principal del PID (ver Fig. 4) donde se encuentran las 14 zonas

disponibles, las cuales son las siguientes.

01N DN B~ WM =

. Extrusor Espuma Zona 1
. Extrusor Espuma Zona 2
. Extrusor Espuma Zona 3
. Extrusor Espuma Zona 4
. Extrusor Espuma Zona 5
. Extrusor So6lido Zona 1

. Extrusor So6lido Zona 2

. Extrusor Sélido Zona 3
9.

Mordaza Horizontal

10. Brida Horizontal
11. Cabezal

12. Dado

13. Brida Vertical
14. Cuello

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario
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EXTRUSOR ESPUME  EXTRUSOR SOLIDO TENPERATURE DE DADOS

MORDAZA HORIZOWTAL

BRIDA HORIZCHTAL

DAD

BRIDA VERTICAL

CUOELLO VERTICAL

MENT PRINCIPAL Borrar Clawve

Fig. 4. Pantalla del Menu del PID

Presionar el boton de la zona a la cual se quiere ingresar para modificar o visualizar los
valores de dicha zona, ejemplo: Zona 2 del Extrusor Espuma representada en la Fig. 5.
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SPUM

STEMA COMPLETO

P GAIN esET ENARLE

DEEF TC:
SHALLOW

FERCENT

PROC LO PROC HI DEV ALERHM

I00 F

Fig. 5 Extrusor Espuma Zona 2

Para ingresar nuevos valores presionar el boton del pardmetro que desee modificar. A
continuacion aparece un bloc de notas numéricas similar al de la Fig. 3 para introducir el nuevo
valor.

P GATN

P GAIN, ingresa la Ganancia Proporcional del PID.

| 1/SEG, ingresa la Ganancia Integral del PID.
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D SEG, ingresa la Ganancia Derivativa del PID.

CinnT,

COOL,, ingresa la Ganancia de Enfriamiento del PID.

FROC LO

PROC LO ingresa el rango inferior del Proceso Bajo.

FROC HI

100 F PROC HI, ingresa el rango superior del Proceso Alto.

DEV ALARM ingresa el rango de la Alarma de Desviacion.

SETPOINT
SETPOINT, ingresa el Set Point de temperatura.

215

No. ZONA

No. ZONA, muestra la Zona en la que se encuentra.

3

m Boton para habilitar y deshabilitar el Adaptive Reset.
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Botones para habilitar la ganancia (Alta, Media o Baja) de calentamiento
o enfriamiento del PID.

Para salir de la pantalla presionar el boton “REGRESAR” (ver Fig. 5) este boton
despliega la pantalla principal del PID (Fig. 4).

Boton “INGRESAR CLAVE” (ver Fig. 5), si al regresar a la pantalla principal del PID
marca el error de acceso denegado, se debe ingresa la clave de acceso nuevamente.

El boton “BORRAR CLAVE (ver Fig. 4) borra la clave de acceso cuando se desea
salir de la pantalla principal del PID (ver Fig. 4) y evita que alguien por error modifique o entre
a las diferentes zonas del PID.

Una vez borrada la clave presionar el boton “MENU PRINCIPAL” (ver Fig. 4) para
volver a la pantalla del Menu Principal.

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario 9



& ~a lheustrial

 General Cable

2.4 Extrusora Solido

Esta pantalla muestra los valores del extrusor sdlido, tales como los que se ven en la
(Fig. 6a), en ella se pueden ver los valores reales y los valores a determinar, asi como también
los botones de “AUTO/MANUAL”, “ENCENDIDO/PARQO”, “PURGA EXTRUSORA’ y
“APLICACION DE COLOR”, los cuales se pueden activar presionando dos veces
consecutivas con el dedo en cada uno de ellos.

CERFADC

EmNC

DETERMINAR

Eite1 Weue:
(HHRYHANHERNE to MHANN AR N ENEY
Display g =18 | 9
4|8 |8
2 | 3
|:| —_
-
DEL @

a)

Para ingresar un dato se debe pulsar el boton,
en seguida aparece el bloc de notas numéricas,
introducir el valor y presionar ENTER «, para
borrar o no ingresar ningiin valor presionar la
tecla DEL +

e ENTER

b)

Fig. 6 a) Pantalla Extrusora Sélido, b) Block de notas numéricas
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2.5 Extrusora Espuma

Esta pantalla muestra los valores del extrusor espuma, tales como los que se ven en la
(Fig. 7a), en ella se pueden ver los valores reales y los valores a determinar, asi como también
los botones de “AUTO/MANUAL”, “ENCENDIDO/PARO”, “PURGA EXTRUSORA” y

“APLICACION DE COLOR?”.

AUTO / MANUAL

ENCENDIDO / PARO

PURGA EETRITICORA

APLICACION DEL

EXTRUSCORL

ESPUMA

DETERMINAR

EETRII30FRA RFHM

EETRISORA AMP.

PRES IO

504

COLOR RFPHM

1.7

Displays——/ T
Ente1 widue:
CHNRYBRNNANEE to WRRNHARRYRNY )
7|8
4 bl
1 2
u]
4+

Para ingresar un dato se debe pulsar el boton,
en seguida aparece el bloc de notas numérico,
introducir el valor y presionar ENTER +, para
borrar o no ingresar ningin valor presionar la
tecla DEL +

DEL —

T ——ENTER

Fig. 7 a) Pantalla Extrusora Espuma, b) Block de notas numéricas

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario
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2.6 Extrusor Temperaturas

En esta pantalla Fig. 8 se visualizan y modifican las temperaturas del extrusor espuma y
el extrusor solido, también se visualizan las revoluciones por minuto (RPM) y amperes (AMP)
del motor de cada extrusor.

CONTROLES DE TEMPERATURA ARRANGUE EN FRIO

210. 1 g ] Solido Ezpuma =olido Espurma
!
I I N

EFM 5.3 \' /
S0lido ESpuma AMP. 160.1

3 i

TREFILA CONTROLES
FPRECALEI L DE LINEA

DADD TEMPERATURAS

MENTT
FPRINCIFAL

MANTENIMIENTO PARALMETROS

Fig. 8. Pantalla del Extrusor Temperaturas

Dentro de la pantalla del extrusor temperaturas se encuentran los botones indicados en
la Fig. 8.

Enciende o apaga el controlador de temperaturas del Extrusor Sélido.

-| Enciende o apaga el controlador de temperaturas del Extrusor Espuma.

Eapumn
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Permite el arranque en frio del extrusor sélido.

Permite el arranque en frio de extrusor espuma.

Eapine

Indica que una determinada zona se esta calentando.

o2 Indica que una zona determinada se esta enfriando.

DETEEM EREAL

En la etiqueta de Determinar, se En la etiqueta de Real, se
ingresan los set points de las visualizan los valores reales de
temperaturas correspondientes a las temperaturas correspondientes
cada zona del Extrusor Solido a cada zona del Extrusor Solido

Fig. 9. Extrusor Sélido

En la etiqueta de
Determinar, se ingresan
los set points de las
temperaturas

correspondientes a cada
zona del Extrusor Espuma

En la etiqueta de Real, se
visualizan los valores
reales de las temperaturas
correspondientes a cada
zona del Extrusor Espuma

Fig. 10. Extrusor Espuma

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario 13
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2.7 Dado Temperaturas

En esta pantalla Fig. 11 se visualizan y controlan las temperaturas de las seis zonas
correspondientes a los dados:

D1. Mordaza horizontal
D2. Brida horizontal
D3. Cabezal

D4. Dado

D5. Brida vertical

D6. Cuello vertical

CONTRCL DE TEMPERATURAS

ERIDA ) - CABEZAL }

‘ VERTICAL

‘ CUELLO
VERTICAL

HORTIED AL

CONTROLES DE TEMPERATURA

TEEF ILAT CONTROLES

GENERA : . ) MPERATURAS
SEHES USSR S FPRECALEL ) DE LINEA

LINEA

MENIT

o MANTENIMIENTO PARAMETEOS
PRIMNCIFPAL

Fig. 11 Dado Temperaturas
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Los controles de las temperaturas de cada zona estan organizados de la siguiente
manera:

Muestra la temperatura actual de la zona

Ingresar el set point de temperatura de la zona.

Este indicador de termdmetro cambiara de color de
acuerdo al estado de en que se encuentre la zona. Estara
en rojo cuando este calentando, de lo contrario cambiara a
azul.

Muestra el namero de zona.

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario 15
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2.8 Trefiladora/Precalentador

Esta pantalla Fig. 12 controla al recocedor, precalentador y secador de aire.

TREFILADORA/PRECATLENTADOR

FACTOR

RECOCEDOR I

CO TEMFERATUIRA CO TEMPERATITRA

104

: 3 L ! A CONTROLES
GENEFAL DE DADS TEMFERATURAS RS I I -
LINEA = s FRECALEN DB DE LINEA

MENIT

MANTENIMIENTO PARAMET
FRINCIPAL

Fig. 12 Trefiladora/Precalentador

Una breve explicacion de la pantalla es mostrada a continuacion:

RECOCEDOR Permite la entrada del Recocedor.

FRECALENTADGE RENOTO Muestra el estado del Precalentador:

“LOCAL” 0 “REMOTO”.

Controla el encendido o apagado del Secador de
SECADOR DE AIRE I Aire

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario 16
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FACTOR

CT TEMPERATITRA

104

CU TEMFERATURA

Introduce el factor que incrementa el voltaje
en el Recocedor.

Ingresa el valor de temperatura del
Precalentador.

Muestra el voltaje actual que existe en el Recocedor.

Muestra la temperatura actual que existe en el
Precalentador.
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2.9 Mantenimiento

Esta pantalla Fig. 13 muestra los valores actuales de las variables auxiliares de

diagnostico como son velocidad, carga, presion y tension en partes importantes de la linea
Como son:

. el Trefilador,

. el Recocedor,

. €l Precalentador,

. el Capstan,

. el Extrusor Espuma, y
. el Extrusor Sélido

AN AW —

PARAMET. £l 3 DE DIAGE TICO

EFM Mt
AMPERES

RPH
AMNPERES ¥ C J SALIDA

EFM Mt XTEUDEER E3PUMA
ANFPER o RUDEER E3FUMA
FREZION EN EXTREUDEER E3PTUIMA

RFHM
AMPERE:
FREZ EN EXTREUDER

TENIION EN CAPITAN
TENSION EN PRECALENTAT
EMECOEINALDOE EN OQOFERAC

| TREFILAL ONTROLES
' PRECALET ! DE LINEA
LINEA '

MENT

: MANTENTMTENTO
PRINCIPAL ESPUNA -

Fig. 13 Mantenimiento

Los datos mostrados son solo para proposito de visualizacion por lo que es imposible
modificarlos desde esta pantalla.
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2.10 Controles de Linea

En esta pantalla Fig.14 se controla el encendido o apagado de la Linea de Extrusion, las
purgas de los extrusores, la tension del precalentador, del capstan y la velocidad de linea en
metros por minuto. También se visualizan propiedades del alambre como su didmetro,
capacitancia y excentricidad.

ILTNEZ DE EXTRUSION
TENS Lo

FRECALENTA | LINEA
0.90 Eg I

FRECALEN ; AMERE DIAMETEOD
0.434 Eg n] bidii]

» DE LINEA
PRIMCIPAL

1750 MPHM

CAPSTAN

1.005 Eg

TREF ILA
PRECALE 3 LE LINEA

GENE ) DADOD TEMPERATIEREAS
LINEA

MENIT ! EX

PRINCTEAL ESPUMA TEMPERATIT HANTENTHIENTO | SEARAHE

Fig. 14 Controles de Linea

La pantalla consta de tres zonas para ingresar valores a través del teclado numérico de
la terminal, seis display de valores y tres botones que se describen a continuacion.
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PRECALENTADOR
Ingresa el valor de tension del Precalentador.

0.90 Eg

CAPSTAN ALARMAS
) Introduce el valor de tension del Capstan.

VYELOCIDAD DE LINEA

FEL. PRINCIFAL
Ingresa el valor de la Velocidad de Linea.
1750 MPM

CAPSTAN

1.005 Eg

Muestra la tension actual del Capstan en kg.

FRECALENTA
0.434 Hg Muestra la tension actual del Precalentador en kg.

ALAMBERE DIAMETRO Muestra el diametro del alambre en mm.

] T

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario 20
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Muestra la capacitancia del alambre en pf/m.

ENTRICIDAD

Muestra la excentricidad del alambre en mm.

VELOCIDAD REAL

1753 MPH Muestra la velocidad real de la linea en mpm.

LINEA Controla el encendido o apagado de la linea.

Estos botones controlan el abrir y cerrar de las purgas de

SPUUMA
ESPHS los extrusores.

CERRADO I

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario 21
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2.11 Pantalla de Parametros

Los parametros mas importantes son mostrados en esta pantalla Fig. 15 y al igual que la
pantalla de mantenimiento Fig. 13 solo tiene propositos de diagnostico.
La pantalla esta dividida en siete zonas las cuales contienen parametros de:

Temperaturas
Linea

Extrusor espuma
Extrusor solid6
Embobinador
Trefilador
Tiempo de trabajo

Nk W=

TEMPERA LINEA
ESPITMA )
VELOCIDAD REAL  HEHHH REHM
CAPACTITANCIA pfim

DIAMETREC FIMAL T

ENTRICIDAD
EXT. ESPUMA E

TORMILLO Hi### RPM TORMILLO ##### RPN

PRESTION  HE### Eog FREITCH  ####8 Ky

TREFILADOR TIEMFC DE TRABA

PRECAL. ##### C HE/ TURNG #f8 HRS

EMEOBINADOR .

Fig. 15 Parametros

Los datos mostrados es esta pantalla son solo para proposito de visualizaciéon y no es
posible modificarlos.

Al pulsar este boton se permite el regreso a la pantalla anterior.
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2.12 Alarmas

Cuando el PLC detecta una alarma, esta se despliega en la pantalla (Fig.16)de la
siguiente manera:

. Mensaje de
Esp Z21 TC Ablierta alarma

MM/ DD/ TT : : MMSDDS YT : : TC Abierta

MM/ DD/ YT P MM: MM/ DD/ YY P MM: TC Solbretemp

MM/ DD/ YT MM MM/ DD/ YV MM Sup. TC Abhierta Lista de
MM/ DD/ YT MM MM/ DD/ YV MM Sup. TC Soll alarmas

MM/ DD/ ¥Y MM MM/ DD YT MM Desviacion
MM/ DD/ ¥Y MM MM/ DD YT MM Process Alta

MM/ DD/ ¥Y MM MM/ DD YT MM TC Abhierta

[
S [ Botones de
alarma

Botones para navegar por la lista de alarmas ( A subir, ¥bajar y 4 para confirmar)

Fig. 16 Alarmas

Un indicador de alarma (como el de arriba) define un area de la pantalla en la que se
muestran mensajes y controles de alarma. Los mensajes de alarma figuran en orden cronologico
de disparo. El indicador de alarma es un visualizador global que se crea s6lo una vez en una
aplicacion, pero que aparece en la misma posicion en todas las pantallas.

El indicador aparece solamente cuando se dispara una alarma y desaparece de la
pantalla cuando el operador presiona los botones para borrar, borrar lista, confirmar o
confirmar todas las alarmas.
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3. ANEXOS

3.1 Parametros del PID
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NOTA: El Set Point de las temperaturas del extrusor espuma, extrusor solido y dados
dependen del proceso que se maneje. Estos set points se encuentran en las hojas de proceso de
cada maquina.
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3.2 Glosario
Activa: Pantalla actual.
Emergente: Pantalla auxiliar, bloc de notas numéricas.
Etiqueta: Nombre de un botoén o display.
Monitorear: Visualizacién de los valores actuales.

Sostenido: Boton que al ser presionado permanece en el estado habilitado.

Pantalla Tactil; Pantalla sensible al tacto.

Panel View 1000C, Maquina 1806, Manual de Usuario 26



